
Ь^осымша 1.1

Зерттеу ушш улплсрдц тепстеулерд1 жэне оюды дайындаудын техникалык сипаттамасы
(Лот 1)

1.1 Улгшерд1 дайындау бойынша кызметтерд1 орындау, зерттеулер ушш тепстеу жэне ою 12.03.2021 ж.39-490- 
21, АР09058518 "электролит-плазмалык модификациямен машина жасау саласы материалдарыньщ тозуга тоз1мдшгш 
арттыру"мел1лекетпк бюджетпк такырыбы бойынша жузеге асырылады.

1.2 Элаз агрессивтшк ортасында жумыс ютейтш ушы мен жещнщ улг-ici 14Х17Н2 ГОСТ 5949-75 (431 AISI, 
SAE, ASTM) болаттан жасалуы керек, оган жогары берктк пен каттылык талаптары койылады, 1 -кесте.

Кесте 1-корытпаныц химиялык курамы 14Х17Н2 (431 AISI, SAE, ASTM).
С Сг Мп Ni Р S Si
0,11-0,17 16,0-18,0 <0,80 1,5-2,5 <0,030 <0,025 <0,80

1.3 сызба бойынша гылыми зерттеулер ушш 1-сурет 14X17Н2 болаттан (431 AISI, SAE, ASTM) беютпелер 
мен телкелер жасау.

ZOV S90x0tZ dU ив \ / Ra 6,3 f \/ )

Катайтылатын жумыс бел nl Жауап жещ

1-сурет-14х17н2 Болатушы мен реттелет1'н дроссель беютпелердщ улrici (431 AISI, SAE, ASTM).

1.4 ЭПМ ендеуден кешн & 
ушынан ерк1н нысандагы калып'
Хром диоксид! непзшде паста]
2020 талаптарына сэйкес жа̂

Баскарма терагасы

ГИБжЦ женшдеп прорек

Багдарлама жетекппа

щ металлографияльщ зерттеулер ymiH микрошлифтердщ улгшерш 
.ермен киып алу. Тепстеуден кешн улплерд1 жылтырату жэне ою. 

секунд 1шшде 10% хлорлы тем1рмен улацыз. Улгшер ГОСТ 5640-
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Т0ЛЕМ ЖЭНЕ ЖЕТК13У ШАРТТАРЫ
К̂ уны К^С-мен Оскемен каласына дешнп DDP шарттары (сатып алушыга дешн жетюзу жэне ез курамына барлык 

мумкш болатын толемдерд1, салыктар мен баж телемдерш к!рг!зед{) непзшде керсетшген.
Толем шарттары: Жетизгеннен кешн.

Жетюзу уакыты: Кел1с1м-шартка кол койылган куннен 30 кунпзбелш кун.


